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Patentanspriiche : 

Kegelwalzen eines Planeten-Schragwalzwerkcs, deren Ke- 
gelbasisf lachen entsprechend der einer Kegelwalze 
(Grundwalze) bemessen sind, deren Umf ormungszone der 
Umformung groBer Ausgangsquerschnitte mit groBem Aufion- 
5 durchmesser angepaBt ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daft die Kegelwalzen geteilt sind in ein Kopfteil (21) 
mit oiner der Umformunq kloliuM AuuqnnsqucM^ohn i I. I <» mil 
kieinem AuBendu rchmesser (20) unqopaBtcr Umf ormungazono 

10 (27) und dem axialen NachdrehmaB (13) der besagten 

Grundwalze (1) entsprechenden NachdrehmaB (14) und ein 
kegelstumpf formiges Basisteil (20) , welches das Kopfteil 
(21) auf die Abmessung der Grundwalze (1) in AnschluB- 
flache (2) und Kegelspitzenhohe liber der AnschluBf lache 

15 erganxt, wobei Kopfteil (21) und Basisteil (20) losbar 

miteinander verbunden sind. 

2. Kegelwalze nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

20 daB Kopfteil (21) und Basisteil (20) an ihren einander 

zugekehrten Fl'iirhun (Grund- und SLIrn fl uchem 2 r > und 24) 
mit korrespondierenden Stirnverzahnurigen (19) inein- 
andergreifen und durch das Basisteil (20) durchsetzendo 
mit ihren Gewindeschaf ten (16) in Gewindebohrungen (15) 

25 im Kopfteil (21) einsitzende Schraubenbolzen (18) ver- 

bunden sind. 
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S CHLOEM ANN - S I EM AG AKTIENGESELLSCHAFT , 4000 Diisseldorf 1 

Kegelwalzen eincs Planeten-Schragwalzwerks 

Die Erfindung bezieht sich auf Kegelwalzen eines Planeten- 
Schragwalzwerks, wie es prinzipiell durch die DE-AS 1 6 02 153 
und die DE-PS 20 09 867 bekannt ist . Derartigc Walzwerke 
haben sich zur kont i.nuierl ichen llochumf ormung von Vollquer- 
'j schniLten und cbenso von Uolilquerschnitten gut geeignet er- 
wiesen. Je nach GroBe des Ausgangsquerschnitts und insbeson- 
dere des Aufiendurchmessers des Ausgangsquerschnitts ergibt 
sich eine mehr oder weniger lange Verf ormung s zone entlang 
einer in geringem Winkel zu einer Kegelmantellinie gelege- 

1 0 non Linie, wobei infolge dor Geomctrie dcr Walzen diese Ver- 
formungszone fur die Verformung groBerer AuBendurchmesser 
entfernter zur Walzenachse und die Verf ormungszone fur die 
Verformung kleinerer Ausgangsquerschnitte mit kleinem AuBen- 
durchmesser naher zur Walzenachse liegt. Ist das Walzenpro- 

15 fil in der Verf ormungszone verschlissen, muB die Walze nach- 
cjc»ilroht wiM-don, wobcj das nnclitjcdrch I o Profil axial in Pich- 
I ung KegeJbasis vorsetzt tin dcr Keqclwalzc erzeugt wird. Urn 
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das uxiulo MaB dor N«u:hd rohumj miisiwn d.inn d i r WaV/.c»n <ixinl 
vorst.ollt wor«lpn, um n.t«:h wi«v voi fin Ki "imujii i *; t|i* wiin.*;« -ht i»n 
Idndqiicrsjchnit Is zu filiu.llfii. nit* M<">«| I i Hike i t /.ut uxialrn An- 
stellung der Walzen ist durch die bau lichen Geyebcnheitun 
5 des Walzwerkes begrenzt und diese sind durch die konstruk- 
tiven Moglichkeiten vorgegeben. Dabei stehen die Forderung 
nach groBer Nachdrehbarkeit der Walzen zum Zwecke des langen, 
materialsparenden Einsatzes und damit groBer axialer Anstell- 
barkeit der Walzen und die Forderung nach robuster Lagerung 
10 der Walzen, die konstruktiv um so besser zu erreichen ist. , 

je kleiner die Wege axialer Anste] lunq ausgelcgt werden mus- 
sen, direkt entgegen. Der hierdurch bedingte Nachteil i^L 
umso erheblicher, je groBer der Quortschn i. t tsbereich ist., Fiir 
den das Walzwork cingosolzt wordi»n soli. 

15 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Kegelwalzen fur 
ein Planeten-Schragwalzwerk zu schaffen, die bei begrenzten, 
relativ geringen axialen Anstellwegen der Walzen eine Aus- 
walzung auch kleiner Querschnitt mit hoher Wirtschaf tl ich- 

20 keit im Materialverbrauch der Walzen erlaubon. Zuj Losunq 
der Aufgabe sind die Kegelwalzen, deren Kegelbasisf lachcn 
entsprechend der einer Kegelwalze (Grundwalze) bemessen sind, 
deren Umf ormungszone der Umfbrmung groBer Ausgangsquerschni t- 
te mit groBem AuBendurchmesser angepaBt ist, erf indungsge- 

25 maB geteilt in ein Kopfteil mit einer der Umformung kleiner 
Ausgangsguerschnitte mit kleinem AuBendurchmesser angepaBter 
Umf ormungszone und dem axialen NnchdrohmaB dor bo sag ten 
Grundwalze entsprechenden NachdrohmaB und cin kocjc?lsLumpi"- 
formiges Basisteil, welches das Kopfteil aui die Abmessumj 

30 der Grundwalze in AnschluBf lache und keijclspj tzenhohe uber 
der AnschluBf lache erganzt, wobei Kopfteil und Basisteil 
losbar miteinander verbunden sind. 
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Die Verbindung von Kopfteil und Basisteil kann auf jede be- 
liebige geeignete Weise erfolgen, durch die eine feste aber 
leicht losbare Verbindung herstellbar ist. Besonders vorteil- 
haft ist es, gemaC einem weiteren Merkmal der Erfindung 
5 Kopfteil und Basisteil an ihren einander zugekehrten Fla- 
chen (Grund- und Stirnf lachen) mit korrespondierenden, in- 
ei nandergreif endcn Stirnyerzahnungen zu versehen und durch 
fids BuuistoiJ clurchset-zendo mil: ihren Gcwi ndoschaften in Ge- 
wi ndubohi nntjon i in Kopftoi 1 oi hk i I /.nndc iu*h raub^nbo 1 vsimi zu 

I U Vr I b i lldeil . 

Die Zeichnung zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung . 
Es zeigt: 

15 Fig. 1 eine Kegelwalze (Grundwalze) im Axialschnitt beim 

Auswalzen einer Rohrluppe von maximalem Anstichquer- 
schnitt und Aufiendurchmesser iiber eine Dornstange, 

Fig. 2 eine aus Kopfteil und Basisteil zusammengesetzte 
20 Kegelwalze im Axialschnitt beim Auswalzen einer 

Rohrluppe von minima loin Ant* t i chquorschnit L und 
Auliendurcluncsiiur iiber eine Dornstange und 

Fig. 3 die Konturen der Kegelwalzen nach den Fig. 1 und 2 
2 5 und deren einander entsprechende Geometrie . 

Mit 1 ist eine Kegelwalze eines Planeten-Schragwalzwerkes 
bezeichnet. An ihrer Grundfliiche 2 ist die Kegelwalze 1 mit 
oiner Stirnverzahnung 3 versehen, die in eine korrespondie- 
30 rende Stirnverzahnung eines nicht darges tellten Walzentra- 
gers eingreift. Die ineinandergreif enden Stirnverzahnungen 
zusammen mit einem Spannbolzen 4, der mit seinem Gewinde- 
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schaft 5 in der zentralen Gewindebohrung 6 in dor Kegelwal- 
ze 1 einsitzt und der sich im Walzentrager abstiitzt , erge- 
ben eine feste, jedoch losbare Verbindunq der Kegel walze 1 
mit dem nicht dargostcllLun Wal xoul 1 aMot . I n U'kannt.er 
5 Weise ist dor Walzentraqoi" axial versl c I I bar , wo/.u or eiil - 
weder unmittelbar als Walzenwol Le (nach DL-:-AS 16 Oli 
Oder als in der Walzenwelle axial versU'l lbaro Schiobebuch- 
se (nach DE-PS 20 09 867) ausgebildet ist. Die VerbLndung 
der Walze 1 mit dem nicht dargestelLt.cn Walzentrager ist 
10 eine unter einer Vielzah] von Morflichkcil.cn. 

Die Kegelwalzc 1 kann als die qrolHe. e Lues PI anoi on-S<:hraq- 
walzwerks bestimmter BaugroBo ais die Grundwa I zo bezel eli- 
net werden, deren auf einem mittleren Radius R angeordnetc 
Verformungszone 7 dem von dem Schragwalzwerk zu bearbei ten- 
den maxiamlen Anstichquerschnitt des Walzgutes 8 mit dem 
groBten Durchmesser 9 angcpaBt is* . An die Verf m/mumjszone 
7 der Walze schlieBt sich eine Glattzone 10 an, die dem im 
Querschnitt reduzierten Walzgut 8 eine glatte Oberflache 
verleihen soli. Das Walzgut 8 ist im Ausf uhrungsb.* :i spiel 
eine Rohrluppe, die uber eine Dornstange 11 ausgewalzt wird 
zu einem Rohr 12. GleichermaBen konnte auch ein Vollquer- 
schnitt reduziort wordon 1mm F.ntfall ler Dot n:;l anqo 11. 

25 Die Verformungszone 7 und die am;rh 1 i oBondo I a I I /ono 10 
sind in ihrer Kontur dem einJ uuCendcn und au.s Lauf c?ndon 
Walzgutdurchmesser angepaBt, wobei Knderungen dieser Durch- 
messer in Grenzen zugelassen sind und fur den auslaufenden 
Durchmesser eine entsprechende axialo Anstellung der Kegel - 

30 walzen 1 erfordert. Ebenfalls wird eine axialo Ansteilung 

der Kegelwalzen 1 notig, wenn die Kegelwalzen 1 nachgedreht 
wurden, um eine bestimmte, durch VerschloiB vorlorengecjaivjuru 
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KonLur wiederherzus tollen. Das Nachdrehen dor Kegelwalzen 1 
kann bis zu der in punktierter Linie dargestellten Kontur 
1n vorgenonunen werden, die eine axiale Anstellung der Kegel- 
walze 1 urn das MaG 13 erfordert. Mit der Anstellung urn das 
5 MaB 13 zuziiglich einer geringen Anstellung fur die Beein- 
flussung des auslaufenden Querschnitts des Walzgutes 
ist das MaB axialer Anstellung erschopft, bei welchem kon- 
struktiv und baulich eine solide Lagerung der Walzenwelle 
moglich ist. 

1 0 

Im Gegensatz zu der in Fig. 1 dargestellten Grundwalze 1 ist 
die Kegelwalze nacli Fig. 2 geteilt ausgefuhrt und besteht 
aus oinom Basi.st-rn] 20 und niricm Kopfteil 21. Das Basiste.il 
20 hat zur uel e:-it j.yuny an dein nieht dargestellten Walzentra- 

15 ger im Austausch gegen die Kegelwalze 1 eine Grundflache 22, 
eine Stirnvcrzahnung 2 3 und eine zentrale Gewindebohrung 26, 
die der Grundflache 2, der Stirnverzahnung 3 und der zentra- 
len Gewindebohrung 6 in den Abmessungen entsprechen • Das 
Basisteil 20 und das Kopfteil 21 sind an ihren einander zu- 

20 gekehrten Flachen, namlich der Stirnflache 24 des Basisteils 
und der Grundflache 25 des Kopfteils, mit korrespondierenden, 
ineinandergreif enden Stirnverzahnungen 19 versehen und durch 
Schraubenbolzen 18, die Bohrungen 17 im Basisteil 20 durch- 
setzen und mit jhron Gewindeschaf ten 16 in Gewindebohrungen 

;"j V> des Kopfteiln 21 einsitxen, fosL aber losbar mil oi nandur 
vt-rbundon . 

Das Kopfteil 21 der geteilten Kegelwalze ist auf einem mitt- 
leren Radius r mit einer Verf ormungszone 27 versehen, die 
3 0 der Verformung von Walzgut 28 mit einem grofiten Durchmesser 
29 angepaflt ist, wobei der Durchmesser 29 des Walzgutes 28 
erheblich geringer als der Durchmesser 9 des Walzgutes 8 ist. 
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Dementsprechend kleiner ist die Verf ormungszone 27 und der 
Radius r, auf dem sie angeordnet ist, im Vergleich zur Ver- 
f ormungszone 7 auf dem Radius R. Mit 30 ist die Glattzone 
des Kopfteils 21 dor qotoilton Kegolwaizo bozeichnet. Awoh 
in clluscm Ausst iihr untj.sbe \ sspi e 1 i si d.i:; Auswtil/.cn elm*:; Holi- 
ros 32 aus cinor KohrLuppc :2B ubor oinc Donust arujo 31 d.u - 
gestcllt und cjleiclierma Bon konnte ein Vol IquoraclmitL roihi- 
ziert werden. Ein Nachdrehen des Kopfteils 21 bis auf die 
Kontur 21 n ist insgesamt urn das axiale MaB 14 moglich. 

Die Fig. 3 zeigt im Vergleich die Konturen der Kegelwalze 1 
(Grundwalze) und der geteilten Kegelwalze bestehend aus 
Basisteil 20 und Kopfteil 21. Bezogen auf die AnschluBfla- 
chen 2 und 22 und die Kegelspitze 5 weisen die Kegelwalze 1 
und die geteilte Kegelwalze (Basisteil 20 mit Kopfteil 2 1 ) 
die gleiche Geometrie auf. Die axiale Anstel Imogl ichkoi t 
kann fur beidc Kegelwalzen qlci chermafinn fur das Nachrii ehen 
der Konturen um die cjleLczhen MiiBo 1* und 14 qonut :it wndtMi 
bei erheblich verringertem Materialverbrauch beim Nachdre- 
hen des Kopfteils 21 der geteilten Kegelwalze. 
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